
中华人民共和国行业标准

钢制管法兰、垫片、紧固件
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实施日期:一 九 九 八 年 二 月一 日



钢制管法兰、垫片、紧固件

HG 20615̂ 20635一97

  (美洲体系)



钢制管法兰用金属环垫

(美洲体系)

HG 20633一97

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了钢制管法兰(美洲体系)用八角形、椭圆形金属环垫的型式、尺寸和技术条

件。

    本标准适用于HG 20615所规定的公称压力PN为2.OMPa(Class 150)̂-42. OMPa(Class

2500)的环连接面法兰用金属环垫。
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2 引用标准

GB 699

GB 1220

HG 20615

JB 4726̂ -4728

《优质碳素结构钢技术条件》

《不锈钢棒》

《钢制管法兰型式、参数<美洲体系)》

《压力容器用锻钢件》
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3 垫片使用条件

垫片的最高工作温度按表3-1的规定。

农3一1 垫片的.高便用沮度

材料名称 标 准 最高工作温度，℃

10或 08 GB 699 450

OCr13

GB 1220

540

  OCr18Ni9或

OCr17Ni12Mo2
600
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4 垫片型式和尺寸

4.0.1 金属环垫按截面形状分为八角型和椭圆型金属环垫，如图4.0.1所示。

4.0.2 八角形、椭圆形金属环垫的尺寸按表4.0. 2的规定。

八 角 型

R=A/2

_ _ _ 曰 _ _ _ _

        P

椭 图 型

图4.0.1 垫片的型式
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续裹4.0.2 (mm)

公称通径 一 PN42.OMPa (C1ass2500)

NP气
kin )

DN 环号 R 节径 P 环宽A 环高 环平面

宽度 C椭圆形B}八角形 H
1/2 }一巧 1IR13 一42. 88    1一7.94 }14.29 }12.7 }5.23
3/4 }一20 R16 一50. 80    1一7.94     114.29    112.7     15.23

1 }25 R18 }160. 32    1}7.94     114.29 }一12.7 }一5.23
1 '/+ 32 R21 72. 24 }111.11    117.46 }一15.88 }一7.75
1姚 40       1一R23 82. 55 }111.11    117.46    1一15.88   1一7.75
2 50    I一R26      I}101.6 11.11 }17.46 15.88 7.75

2% 65       I}R28      I}111. 12 12.70    I一19.0.5 17.46 8.66

3        I}80       I}R32      I}127 12.70 }119.05    I}17.46 8.66

4        I}100      I}R38      I}157. 18 }}15.88 22.23 20.64 ]}10.49
5        I}125      I}R42      I}190.5    I}19.05 25.4 23.81 12.32

6        I}150 }R47      I}228. 6 }19.05    I一25.4 }}23.81 }}12.32
8 .}200 R51 一}279.4 }22.23 }一28.58 }}26.99 }}14.81
10       I}250 R55 {}342. 9 }28.58 }一36.51 }}34.93 }}19.81
12       I}300      IIR60 406. 4 一1 31.75    1一39.69 }}38.1 22.33
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5 技术要求

5.0.1 金属环垫材料的硬度值应比法兰材料的硬度值低 30~  40HB，其最大值不超过表

5.0.1的规定。

5.0.2 金属环垫的硬度应均匀，在整个圆周测定。四处对称，硬度的平均值应符合表5.0. 1的

规定。 表5.0.1金尼环垫材料的硒庸值

材 料 } 代 号 }一 最大硬度值((HB)
纯铁 }1 90
10或 08 10或 08 120

OCr13 一} 410 170

OCr18Ni9 304 160

OCrl7Ni12Mo2 }} 316 }} 160
ICr5Mo !{ 130

5.0.3 金属环垫应采用锻件经适当热处理和机械加工制成。锻件应符合JB 4726-4728的I
级要求。金属环垫不允许拼焊。

5.0.4 金属环垫的尺寸极限偏差按表5. 0.4规定。

表 5.0.4 金属环垫的尺寸极限偏差 (mm)

名 称 } 极 限 偏 差
节径 P 士0.18

环宽 A 士 0.20

环高 H或 B 士0. 40̀a'

环平面宽度 C 士0.20

角度 23 士 0. 50

圆角半径 士0. 4

    注:只要金属环垫的任意两点之高度差不超过 。.4.m，环高B或H的极限偏差可为+1. 2mm o

5.0.5 金属环垫的密封面(八角形垫斜面或椭圆形垫圆弧面)，不得有划痕、磕痕、裂纹和疵

点，表面粗糙度不大于Ral. 6,

5.0.6 采用10或08号钢制成的环垫，检验后表面应涂上防锈油。
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6 标记和包装

6.0.1 环垫应按型式、规格、材料分别包装，交货时应附有产品质量检验合格证，且每个金属

环垫外侧应以钢印标记6. 0.2规定的内容。

6.0.2标记内容
    (1)标准号(HG 20633);

    (2)公称通径(mm);

    (3)公称压力(MPa);

    (4)环号;

    (5)材料代号(见表5.0.1).

6.0.3标记示例
    公称通径l00mm、公称压力11.OMPa(Class 600)、环号R37、材料为OCr18Ni9的八角形

金属环垫，其标记为:

    HG 20633        /l角垫 100-11.0     R37        304

附加说明:本标准提出单位、主编单位和主要起草人

    提出单位:化工部化工工艺配管设计技术中心站
                化工部设备设计技术中心站

    主编单 位:化工部设备设计技术中心站

    主要起草人:应道宴 虞军
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