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oil 吕

    本标准是GB/T 9129-1988《钢制管法兰用石棉橡胶垫片 技术条件》的修订版。本标准与国际

标准ISO 7483:1991的一致性程度为非等效，主要差异如下：

    ISO 7483中只推荐了垫片材料，没有其他技术条件的内容，而本标准对垫片的材料、性能指标及检

验要求等均做了规定。

    本标准与GB/T 9129-1988相比主要变化如下：

    －－－一 扩大了标准的适用范围；

    — 增加了材料品种；

    — 规定了对非石棉材料及其他非金属材料（除石棉橡胶材料外）的性能指标要求。

    本标准自实施之日起，代替GB/T 9129-1988a

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国管路附件标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位：机械科学研究院，南京工业大学、太仓市宝马密封材料有限公司、张家港海锅石化

机械制造有限公司、无锡市奔达密封件厂及北京市华光石化管道配件厂。

    本标准主要起草人：顾伯勤、陈琳、马志刚、叶宝龙、张林、赵志军、田玉秋、李俊英。

    本标准于1988年首次发布，2003年第 1次修订。
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管法兰用非金属平垫片
    技 术 条 件

范围

本标准规定了管法兰用非金属平垫片的技术要求、检验、标志、包装和储存。

本标准适用于GB/T 9126中规定的管法兰用非金属平垫片。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 540 耐油石棉橡胶板试验方法

    GB/T 541 石棉橡胶板 试验方法

    GB/T 542 石棉橡胶板 柔软性试验方法

    GB/T 9126 管法兰用非金属平垫片 尺寸

    GB/T 12385-1990 管法兰用垫片密封性能试验方法

    GB/T 12621-1990 管法兰垫片 应力松弛试验方法

    GB/T 12622-1990 管法兰垫片 压缩率及回弹率试验方法

3 技术要求

3.1 材料

    非金属平垫片的材料为石棉橡胶板”、聚四氟乙烯、非石棉纤维橡胶板和橡胶。

3.2 性能

3.2.1 石棉橡胶垫片、聚四氟乙烯垫片和橡胶垫片的化学成分和物理、力学性能应符合有关材料标准

的规定；非石棉纤维橡胶垫片的物理、力学性能应符合表1的规定。

3.2.2 垫片压缩率和回弹率的试验条件和指标应符合表2的规定。

3.2.3 垫片应力松弛率的试验条件和指标应符合表3的规定。

3.2.4 垫片泄漏率的试验条件和指标应符合表4的规定。

                          表 1 非石棉纤维橡胶垫片的物理、力学性能

项 目 指 标

横向抗拉强度／MPa ）7. 0

柔软性 不允许有纵横向裂纹

密度／(g/cms ) 1. 7士0.2

耐油性
厚度增加率／％ 毛15

质量增加率／％ （15

1)在生产和使用石棉材料的垫片时，应采取措施，以确保不会对健康造成损害。
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表2 垫片压缩率和回弹率的试验条件和指标

垫片类型
试验条件 指 标

试样规格／mm 预紧比压／MPa 压缩率／％ 回弹率／％

石棉橡胶垫片

0109 X061 X1.6

35.0 12士5 >47

35.0 20士5 妻15聚四氟乙烯垫片

35.0 12士5 >45非石棉纤维橡胶垫片

7.0 25士10 >18橡胶垫片

表3 垫片应力松弛率的试验条件和指标

垫片类型
试验条件 指 标

试样规格／mm 预紧比压／MPa 试验温度／℃ 应力松弛率／YO

石棉橡胶垫片
075 X'055 X 1. 6 40.8 300士5

（40

非石棉纤维橡胶垫片 <35

表4 垫片泄漏率的试验条件和指标

垫片类型
试验条件 指 标

试样规格／mm 试验介质 预紧比压／MPa 试验压力／MPa 泄漏率／(cm,/s)

石棉橡胶垫片

一内09X此1x1．6 99．9%氮气

48.5 4.0 镇8.0X10一z

35. 0 4. 0 <1.0x10一3聚四氟乙烯垫片

35. 0 4.0 <l．0X10一“非石棉纤维橡胶垫片

7.0 1.0 镇5.0X10一‘橡胶垫片

3.2.5 试验方法

3.2.5. 1 非石棉纤维橡胶垫片材料的横向抗拉强度试验按GB/T 541进行。

3.2.5.2 非石棉纤维橡胶垫片材料的柔软性试验按GB/T 542进行。

3.2.5.3 非石棉纤维橡胶垫片材料的密度试验按GB/T 541进行。

3.2.5.4 非石棉纤维橡胶垫片材料的浸油厚度增加率试验按GB/T 540进行。

3.2.5.5 非石棉纤维橡胶垫片材料的浸油质量增加率试验按GB/T 540进行。

3.2.5.6 垫片压缩率和回弹率试验按GB/T 12622-1990中的方法B进行。

3.2.5.7 垫片应力松弛率试验按GB/T 12621--1990中的方法B进行。

3.2.5.8 垫片泄漏率试验按GB/T 12385-1990中的方法A进行。

3.3 外观

3.3. 1 垫片表面应平整，无翘曲变形，不允许有夹渣、裂缝、气泡、外来杂质及其他可能影响使用的缺

陷，边缘切割应整齐。

3.3.2 垫片一般不允许拼接，如需拼接，应取得需方同意。

3.4 尺寸的极限偏差

3.4. 1 平面和突面管法兰用垫片尺寸的极限偏差应符合表5的规定。

3.4.2 凹凸面和桦槽面管法兰用垫片尺寸的极限偏差应符合表6的规定。
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表 5 平面和突面管法兰用垫片尺寸的极限偏差 单位为毫米

表6 凹凸面和禅槽面管法兰用垫片尺寸的极限偏差 单位为毫米

公称压力PN/

      M Pa

极 限 偏 差

垫片内径

    d

垫片外径

    D。

垫片厚度

        t

镇4.0
+ 1.0

  0

  0

一 1.0
士0.2

5.0
＋ 1.5

  0

  0

一 1.5
士0.2
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4 检验

4.1 检验型式及检验项目

4.1.1 产品检验分出厂检验和型式检验。

4.1.2 出厂检验项目包括尺寸和外观质量。

4.1.3 型式检验包括以下项目：

    a) 出厂检验的全部项目；

    b） 压缩回弹性能；

    c) 应力松弛性能；

    d） 密封性能。

4.1.4 有下列情况之一时，应进行型式检验：

    a) 新产品或老产品转厂的试制定型鉴定；

    b) 正常生产时，每半年应进行一次检验；

    c) 停产3个月后，恢复生产时；

    d） 质量监督机构或用户提出进行型式检验要求时。

4.2 检验方法

4.2. 1 外观质，

    垫片外观质量由目测法检验。

4.2.2 尺寸偏差

    垫片尺寸用游标卡尺测量。垫片内、外径及厚度的测量应各测量3处，取其算术平均值（精确

到0. 2 mm)。

4.2.3 性能

    垫片压缩回弹性能、应力松弛性能和密封性能的试验方法按3. 2. 5. 6-3. 2. 5. 8规定。

4.3 抽样及判定规则

4.3. 1 同一材料的垫片以100片为一批，每批任意抽取5片（不足100片取3片），对尺寸、外观质量进

行检验，如有一片不符合本标准规定，则取加倍数量的垫片进行复检；如仍有一片不符合本标准规定，则

该批产品需全检。不足抽样数量的产品需全检。

4.3.2 同一材料、同一公称压力等级的垫片为一批，按表2～表4规定的垫片规格抽取3片，没有试验

所要求规格的应按同一工艺制造足够数量的试样进行压缩回弹性能、应力松弛性能、密封性能试验。任

一项如有一片不符合本标准规定，则取加倍数量的垫片对该项进行复验；如仍有一片不符合本标准规

定，则该批产品为不合格品或型式检验不合格。

5 标志、包装和贮存

5．1 标志

    垫片的标志可采用标签或其他方式，但标志应包括下列内容：

    a） 法兰密封面代号（RF或FF按GB/T 9126中的规定）；

    b） 公称压力（按bar的数值标志）；

    c) 公称通径；

    d) 材料名称；

    e) 垫片厚度；

    f) 制造厂名称或商标。
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5.2 除用户另有规定外，产品应按材料、厚度、规格分别包装，交货时必须附有产品质量检验合格证。

5.3 垫片的贮存期应符合相应材料的贮存期要求，贮存期间应放置在常温及通风干燥的仓库内，防止

日光直接照射，避免挤压、弯曲和靠近热源。
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